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Wir uber uns

Die Manohr Schweilstechnik GmbH ist ein mittelstandisches, familiengefuhrtes
Unternehmen mit langjahriger Erfahrung im Bereich der Schweill- und
Schneidtechnik.

Seit unserer Grindung im Jahr 1990 hat sich das Unternehmen konsequent
weiterentwickelt. Durch unsere qualitativ hochwertige Produktpalette, unser
qualifiziertes Personal und unser umfangreiches Serviceangebot, haben wir uns
als Schweildfachhandel nicht nur im Grofsraum Berlin etabliert. Unsere
Leistungsfahigkeit macht uns zu einem zuverlassigen Partner in vielen Bereichen
des metallverarbeitenden Handwerks und der Industrie.

Qualitativ hdchste Anspriche setzen wir auch in die Fertigung unserer
Weulrix - Serie. Diese im Jahr 2000 in unserem Hause entwickelte Gerateserie
ist patentiert und enthalt verschiedene Modelle zur Bearbeitung von
Wolframelektroden.

Durch fortwahrende Weiterbildung unseres Teams und Anpassung unseres
Produktsortiments, sind wir bemuht auf die standig wechselnden Anforderungen
unserer Partner einzugehen. Uberzeugen Sie sich selbst und profitieren auch Sie
von unserer Qualitat.

Qualitat die verbindet
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“Uwe Manohr André Pfieske
Geschaftsfuhrer Leitung Schweil3technik
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Leistungsspektrum

SchweiBl- und Schneidtechnik

Wir bieten ein umfangreiches Sortiment an Geratetechnik aus den Bereichen
Elektrode, MIG/MAG, WIG, Plasma, Orbital, Autogen sowie das entsprechende
Zubehor und die Verschleildteile namenhafter Hersteller.

Stromerzeuger | Elektrowerkzeuge | Zusatzwerkstoffe

Sonderlosungen/ Automatiesierung

Egal ob einfache Drehvorrichtung, Kaltdrahtzufuhr, hochwertige Automatisierung
oder gar eine Roboter-Schweildzelle, wir haben die richtige Losung fur lhre
Aufgabe.

Druckluft | Arbeitsschutz | Formiertechnik | Chemische Produkte

Leihgerateservice

In Sachen Mieten verfugt unser Unternehmen Uber einen groRzugigen Gerate-
pool. Sie bendtigen eine Elektroden-, MIG/IMAG-, Plasma, WIG, Orbital-Schweil3-
anlage, tragbar oder fahrbar, etwa einen Stromerzeuger, Plasmaschneidgerat
oder eine Autogenausrtstung?

Wir stellen Ihnen nach einer Einweisung unsere Gerate komplett betriebsbereit
zur Verfligung.

Reparaturservice

Unser stets geschultes Serviceteam repariert |hre Schweildtechnik, Elektro-
werkzeuge, Stromerzeuger etc. Aufgrund jahrelanger Erfahrungen und einem
guten Netzwerk ist es gleich um welchen Hersteller oder welches Fabrikat es sich
handelt.

Nach jeder Instandsetzung wird Ihr Gerat nicht nur auf seine Funktion gepruft,
sondern erhalt zudem eine grundliche Geratereinigung, sowie eine nach den
aktuellen Unfallverhitungs- und Prufvorschriften (EN 60974-4:2007, VDE 0701-
0702) technische Prufung inklusive schriftichem Protokoll und Plakette.

Uberpriifung/ Kalibrierung

Gerne setzen wir fiir Sie die erforderliche Uberpriifung nach DIN EN 60974-4
sowie die Kalibrierung nach DVS 3009 um. Durch unser ausgebildetes Personal
und die notwendige Meltechnik sind wir optimal dafur vorbereitet. Bei Fragen
wenden Sie sich vertrauensvoll an uns.
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MIG-MAG-SchweiRen

Grundwissen:

Beim MIG-MAG-Verfahren (MIG=Metall-Inert-Gas/MAG=Metall-Aktiv-Gas) brennt der
elektrische Lichtbogen zwischen dem abschmelzenden, automatisch zugeflihrten
Schweil3draht (=Elektrode) und dem Werkstluck. Ein separat zugegebenes Gas schutzt
den Lichtbogen und die Schweillzone vor dem Zutritt der AulRenluft. Schutzgas und
Schweil3draht missen dem Grundwerkstoff angepasst werden.

Die schweiRbaren Materialien sind:

J—
Werkstoff: Aluminium, Alu-Legierungen Allgemeiner Bau-, Kessel-, Rohrstahl Edelstahl,
hochlegierte Stahle
Drahtelektrode: dem zu verschweil3enden Material entsprechend SG 1-3 c
]
(7]
Schutzgas: Ar, He oder Mischgase (Ar/CO2) oder CO2 (z.B. Ar/CO2 oder Ar/C0O2/02) %’
°
c
-
O]
1) Schutzgasduse
2) Stromduise

3) Elektrode

4) Schutzgas

5) Lichtbogen

6) Aufgeschmolzene Zone
7) Grundwerkstoff

=l & W e WM

Durch die enormen Vorteile ist MIG-MAG-Schweiflen heute das meist angewandte
Schweildverfahren. Die grol3e Schweildigeschwindigkeit, die minimale Nacharbeit und der
geringe Verzug sorgen fur eine hohe Wirtschaftlichkeit. Die hohe Schweil3nahtfestigkeit,
die hervorragenden Dinnblecheigenschaften und die einfache und sichere Handhabung
bei Stahl, Aluminium und Edelstahl machen das Verfahren universell.

Grundwissen -
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TB 150/ ML 1500/ AW 150/
Ergoplus 15/ MB Grip 150

) LI =
LI

Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kuhlart: [uft

Belastung CO% 180 A
Belastung M21: 150 A
ED: 60 %
Draht-@: 0,6 -1,0 mm
Gasdurchflufd 10 - 18 I/min
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Brenner TB 150 -3 m
Brenner TB 150 -4 m
Brenner TB 150 -5 m

53-102P311330
53-102P311340
53-102P311350

>

Gasdiise konisch mit verl. Isolierung - NW 12 mm

53-345P012402

i

]
o1

(o)

Gasdiise stark konisch NW 9,5

53-345P013002

095
Gasdiise zylindrisch mit verl. Isolierung NW 19 mm 53-345P011402 - ﬂ
iy
- o
a6 e
[24]
=
Punktgasdiise mit verl. Isolierung NW 16 mm 53-345P015402 E ﬁ
f—i
O 16
-

Haltefeder fiir TB 150

53-102P002011

Gasdiisentrager fiir TB 140/145/150

53-102P002037

— WY
! -

Lo s

Stromdiise M 6 @ 0,8 L: 25 mm - Standard
Stromdiise M 6 @ 1,0 L: 25 mm - Standard
Stromdiise M6 @ 1,0 L: 25 mm - ALU
Stromdiise M6 @ 1,2 L: 25 mm - ALU

53-340P081073
53-340P101073
53-341P101073
53-341P121073

25
c—m
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TB 240/ ML 2400/ AW 240/
Ergoplus 24/ MB Grip 24KD

TB 240

Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kuhlart: [uft

Belastung CO% 250 A
Belastung M21: 220 A
ED: 35 %
Draht-@: 0,8-1,2mm
Gasdurchfluf 10 - 18 I/min
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Brenner TB 240 - 3 m
Brenner TB 240 -4 m
Brenner TB 240 -5 m

53-112P311330
53-112P3Y1340
53-112P3Y1350

Gasdiise konisch NW 12,5 mm

53-345P012012

@125
+
Gasdiise stark konisch NW 10 mm 53-345P013012 i D
L]
L p—
a1
Gasdiise zylindrisch NW 17 mm 53-345P011012 o ﬂ
L ]
- o
017 i
01]
|_
PLASTIC
Gasverteiler - rot 53-112P002019 -
N

Gasverteiler - Keramik, weil

53-112P102019

Diisenstock M6/M6 x 26 mm lang

53-342P006012

BRASS

1=

Mé&
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Stromdiise M6 @ 0,8 L: 28 mm - ALU 53-341P081069 M6
Stromdiise M 6 @ 0,8 L: 28 mm - CUCRZR>> erhohte Standzeit 53-340P083069 T
Stromdiise M 6 @ 0,8 L: 28 mm - Standard 53-340P081069 ﬁ[@
Stromdiise M6 @ 1,0 L: 28 mm - ALU 53-341P101069 548
Stromdiise M 6 @ 1,0 L: 28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit 53-340P103069

Stromdiise M 6 @ 1,0 L: 28 mm - Standard 53-340P101069

Stromdiise M6 @ 1,2 L: 28 mm - ALU 53-341P121069

Stromdiise M 6 @ 1.2 L: 28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit 53-340P123069

Stromdiise M6 @ 1,2 L: 28 mm - Standard 53-340P121069

TB 240
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TB 250/ ML 2500/ AW 250/
Ergoplus 25/ MB Grip 25

TB 250

Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kuhlart: luft

Belastung CO% 230 A

Belastung M21: 200 A

ED: 60 %

Draht-@: 0,8-1,2mm
Gasdurchfluf} 10 - 18 I/min




MANOHR

Schweildtechnik

—— GmbH

Brenner TB 250 - 3 m 53-104P311330 5
Brenner TB 250 -4 m 53-104P311340
Brenner TB 250 - 5 m 53-104P311350

Gasdiise konisch mit verl. Isolierung NW 15 mm 53-345P012303 o ﬁ
|
- -
015
Gasdiise stark konisch NW 11 53-345P013003 B
—
i
g 1.5
+
Gasdiise zylindrisch mit verl. Isolierung NW 16 mm 53-345P011303 5 ﬁ
= |
N r—k
m 018
=
Punktgasdiise mit verl. Isolierung NW 18 mm 53-345P015503 fid ﬂ
8
_ ‘020
Haltefeder fiir TB 250 53-103P002006 %
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Stromdiise M6 @ 0,8 L: 28 mm -ALU
Stromdiise M 6 @ 0,8 L: 28 mm - CUCRZR>> erhbhte Standzeit
Stromdiise M 6 @ 0,8 L: 28 mm - Standard

Stromdiise M6 @ 1,0 L: 28 mm - ALU
Stromdiise M 6 @ 1,0 L: 28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit
Stromdiise M6 @ 1,0 L: 28 mm - Standard

Stromdiise M6 @ 1,2 L: 28 mm - ALU
Stromdiise M6 @ 1.2 L: 28 mm - CUCRZR >> erhdhte Standzeit
Stromdiise M 6 @ 1,2 L: 28 mm - Standard

53-341P081069
53-340P083069
53-340P081069

53-341P101069
53-340P103069
53-340P101069

53-341P121069
53-340P123069
53-340P121069

Diisenstock M6 x 35 mm lang

53-342P006003

M6
+
mm
(q\}
|
g8
COPPER
iy /—
] I'.
e
o
n
N
m
|_
A
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TB 360/ ML 3600/ AW 360/
Ergoplus 36/ MB Grip 36

TB 360

Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kuhlart: [uft

Belastung CO% 300 A
Belastung M21: 270 A
ED: 60 %
Draht-@: 0,8-1,2mm
Gasdurchflu® 10 - 18 I/min
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Brenner TB 360 - 3 m
Brenner TB 360 -4 m
Brenner TB 360 - 5 m

53-114P311330
53-114P311340
53-114P311350

Gasdiise konisch NW 16 mm 53-345P012010 3 U
T o016
Gasdiise stark konisch NW 12 mm 53-345P013010 3 B
- 212
J—
Gasdiise zylindrisch NW 19 mm 53-345P011010 3
Db
PLASTIC o
A ©
Gasverteiler 53-114P002003 E[ R g
[] @
BAASS
Diisenstock M8/M 6 28 mm lang 53-342P006014 ﬁ[é
—
M& \

Diisenstock M8/M6 x 32 mm Lang

53-342P006114

Diisenstock M8/M8 x 28mm lang

53-342P008014

Diisenstock M8/M8 x 32 mm lang

53-342P008114
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Stromdiise M6 @ 0,8 L:
Stromdiise M6 @ 0,8 L:
Stromdiise M 6 @ 0,8 L:

Stromdiise M6 @ 1,0 L:
Stromdiise M6 @ 1,0 L:

28 mm - ALU
28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit
28 mm - Standard

28 mm - ALU
28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit

53-341P081069
53-340P083069
53-340P081069

53-341P101069
53-340P103069

28
Faamzs

Stromdiise M6 @ 1,0 L: 28 mm - Standard 53-340P101069 ©8
Stromdiise M6 @ 1,2 L: 28 mm - ALU 53-341P121069
Stromdiise M6 @ 1.2 L: 28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit 53-340P123069
Stromdiise M6 @ 1,2 L: 28 mm - Standard 53-340P121069
Stromdiise M8 @ 0,8 L: 30 mm - Alu 53-341P101261
— Stromdiise M 8 @ 0,8 L: 30 mm - CuCrZr >> erhohte Standzeit 53-340P083262
Stromdiise M 8 @ 0,8 L: 30 mm - Standard 53-340P081262 MS
I
Stromdiise M8 @ 1,0 L. 30 mm - Alu 53-341P101262
Stromdiise M 8 @ 1,0 L: 30 mm - CuCrZr >> erh6hte Standzeit 53-340P103262 @10
Stromdiise M8 @ 1,0 L: 30 mm - Standard 53-340P101262
3
g Stromdiise M8 @ 1,2 L: 30 mm - Alu 53-341P121262
= Stromdiise M 8 @ 1,2 L: 30 mm - CuCrZr >> erhohte Standzeit 53-340P123262
Stromdiise M 8 @ 1,2 L: 30 mm - Standard 53-340P121262
_
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TB 241/ MW 5300/ AW 241/
Ergoplus 240/ MB Grip 240D

TB 241

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kuhlart: wasser
Belastung CO= 300 A
Belastung M21: 270 A

ED: 100 %
Draht-@: 0,8-1,2mm
Gasdurchfluf 10 - 20 I/min
Max. Vorlauftemperatur 50 °C

Min. Durchfluf® 1 I/min

Min. Flieldruck 2,0 bar

Max. FlieRdruck 3,5 bar
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Brenner TB 241 -3 m 53-123P411530
Brenner TB 241 -4 m 53-123P4Y1540
Brenner TB 241 -5m 53-123P4Y1550
Gasdiise konisch NW 12,5 mm 53-345P012012
Gasdiise stark konisch NW 10 mm 53-345P013012
—
Gasdiise zylindrisch NW 17 mm 53-345P011012
-
<t
N
m
|_
PLASTIC
Gasverteiler - rot 53-112P002019 -
_
CERAMIC
Gasverteiler - Keramik, weil 53-112P102019 e il )
1o
BAASS
Diisenstock M6/M6 x 26 mm lang 53-342P006012 g[ é
=t
WM&
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Stromdiise M6 @ 0,8 L:
Stromdiise M 6 @ 0,8 L:
Stromdiise M6 @ 0,8 L:

Stromdiise M6 @ 1,0 L:
Stromdiise M6 @ 1,0 L:
Stromdiise M6 @ 1,0 L:

Stromdiise M6 @ 1,2 L:
Stromdiise M6 @ 1.2 L:
Stromdiise M6 @ 1,2 L:

28 mm -ALU
28 mm - CUCRZR>> erh6hte Standzeit
28 mm - Standard

28 mm - ALU
28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit
28 mm - Standard

28 mm - ALU
28 mm - CUCRZR >> erhohte Standzeit
28 mm - Standard

53-341P081069
53-340P083069
53-340P081069

53-341P101069
53-340P103069
53-340P101069

53-341P121069
53-340P123069
53-340P121069

M6

=
{@
Nl

4

a8

TB 241
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TB 411/ AW 401/
Ergoplus 400/ MB Grip 401

3 =
—
=
<t
om
-

G_____%i

[~ ——

O T

==

=

=
|l |

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kuhlart: wasser
Belastung CO% 400 A
Belastung M21: 250 A

ED: 100 %
Draht-@: 1,0-1,6 mm
Gasdurchfluf 10 - 20 I/min
Max. Vorlauftemperatur 50 °C

Min. Durchflul® 1 I/min

Min. FlieRdruck 2,0 bar

Max. FlieRdruck 3,5 bar
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Brenner TB 411 -3 m 53-133P411530 g
Brenner TB 411 -4 m 53-133P411540
Brenner TB 411 -5m 53-133P411550
E D
016
E ﬂ
- H

. Oy

Gasdiise konisch NW 16 mm 53-345P012030

Gasdiise stark konisch NW 14 mm 53-345P013030
p—
Gasdiise zylindrisch NW 20 mm 53-345P011030
2
-
-
020 ;
CERAMC l_
Gasverteiler - Keramik, weil 53-030.0190 &)
LT
g ' ....|.
016
-
'
Gasverteiler - Plastik 53-130P002017 gl lo©
J, _J
BRASS
Diisenstock M8 x 25mm lang - M10x1 53-342P008033 Qr
+—
M6
Isolierscheibe TB 411/511/MV 450 53-130P002004 i
i
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Stromdiise M8 @ 0,8 L: 30 mm - Alu 53-341P101261
Stromdiise M 8 @ 0,8 L: 30 mm - CuCrZr >> erhéhte Standzeit 53-340P083262 M8
Stromdiise M 8 @ 0,8 L: 30 mm - Standard 53-340P081262 o]:
-
\/
Stromdiise M8 @ 1,0 L. 30 mm - Alu 53-341P101262 QH‘I 0
Stromdiise M 8 @ 1,0 L: 30 mm - CuCrZr >> erhohte Standzeit 53-340P103262
Stromdiise M 8 @ 1,0 L: 30 mm - Standard 53-340P101262
Stromdiise M8 @ 1,2 L: 30 mm - Alu 53-341P121262
Stromdiise M 8 @ 1,2 L: 30 mm - CuCrZr >> erhohte Standzeit 53-340P123262
Stromdiise M 8 @ 1,2 L: 30 mm - Standard 53-340P121262

TB 411
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Fiihrungsspirale 1,5 x 4,0 Lange:
fur Draht-& 0,8 - 1,0 mm

Fuhrungsspirale 2,0 x 4,5 Lange:
fir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

Filihrungsspirale 2,5 x 4,5 Lange:
fur Draht-& 1,4 - 1,6 mm

Fiihrungsspirale 1,5 x 4,0 Laénge:
fur Draht-& 0,8 - 1,0 mm

Fiihrungsspirale 2,0 x 4,5 Laénge:
fur Draht-@ 1,0 - 1,2 mm

Fiihrungsspirale 2,5 x 4,5 Laénge:
fur Draht-@ 1,4 - 1,6 mm

Fiihrungsspirale 1,5 x 4,0 Lénge:
fir Draht-@ 0,8 - 1,0 mm

Fiihrungsspirale 2,0 x 4,5 Lange:
fur Draht-@: 1,0 - 1,2 mm

Fiihrungsspirale 2,5 x 4,5 Lange:
fur Draht-@ 1,4 - 1,6 mm

3,40 m (blank)

3,40 m (blank)

3,40 m (blank)

4,40 m (blank)

4,40 m (blank)

4,40 m (blank)

5,40 m (blank)

5,40 m (blank)

5,40 m (blank)

53-322P154034

53-322P204534

53-322P254534

53-322P154044

53-322P204544

53-322P254544

53-322P154054

53-322P204554

53-322P254554

Fihrungsspirale isoliert, blau 3 m
Fiihrungsspirale isoliert, blau 4 m
Fiihrungsspirale isoliert, blau 5 m

53-324P154534
53-324P154544
53-324P154554

Fuihrungsspirale isoliert, gelb 3 m
Fuhrungsspirale isoliert, gelb 4 m
Fuhrungsspirale isoliert, gelb 5 m

53-324P254534
53-324P254544
53-324P254554

\m

Fuhrungsspirale isoliert, rot 3 m
Fuhrungsspirale isoliert, rot 4 m
Fiihrungsspirale isoliert, rot 5 m

53-324P204534
53-324P204544
53-324P204554

Spiralen/ Seelen n

Spiralen/ Seelen
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Teflonseele blau 19: 1.5 mm/ AG: 4,0 mm
fir Draht-@: 0,6 - 1,0 mm / Meterware

fur Draht-@: 0,6 - 1,0 mm / Lange: 3,0 m
fur Draht-@: 0,6 - 1,0 mm / Léange: 4,0 m
fur Draht-@: 0,6 - 1,0 mm / Lange: 5,0 m

53-325P154000
53-325P154030
53-325P154040
53-325P154050

Teflonseele rot 1G: 2,0 mm/ AG: 4,0 mm
fur Draht-@: 1,0 - 1.2 mm / Meterware

fur Draht-&: 1,0 - 1.2 mm / Lange: 3,0 m
fur Draht-@: 1,0 - 1.2 mm / Lange: 4,0 m
fur Draht-@: 1,0 - 1.2 mm / Lange: 50 m

53-325P204000
53-325P204030
53-325P204040
53-325P204050

Teflonseele gelb 13 2,7 mm/ AG 4,7 mm
fir Draht-@: 1,2 - 1.6 mm / Meterware

fur Draht-@: 1,2 - 1.6 mm / Lange: 3,0 m
fur Draht-&: 1,2 - 1.6 mm / Lange: 4,0 m
fur Draht-&: 1,2 - 1.6 mm / Lange: 50 m

53-325P274000
53-325P274030
53-325P274040
53-325P274050

Kohleteflonseele 1,5 x 4,0

fur Draht-& 0,8 - 1,0 mm / Lange: 3,0 m
fur Draht-@ 0,8 - 1,0 mm / Lange: 4,0 m
fur Draht-@ 0,8 - 1,0 mm / Lange: 5,0 m

Kohleteflonseele 2,0 x 4,0

fur Draht-@g 1,0 - 1,2 mm / Lange 3,0 m
fur Draht-@ 1,0 - 1,2 mm / Lange 4,0 m
fir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm / Lange 5,0 m

Kohleteflonseele 2,7 x 4,7

fur Draht-@g 1,2 - 1,6 mm / Lange 3,0 m
fur Draht-g 1,2 - 1,6 mm / Lange 4,0 m
fur Draht-@g 1,2 - 1,6 mm / Lange 5,0 m

53-327P154035
53-327P154045
53-327P154055

53-327P204035
53-327P204045
53-327P204055

53-327P274735
53-327P274745
53-327P274755

PA-Drahtfiihrung/ Kunststoffseele 2,0 x 4,0
fir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm / Lange 3,0 m
fir Draht-@ 1,0 - 1,2 mm / Lange 4,0 m
fur Draht-@ 1,0 - 1,2 mm / Lange 5,0 m

PA-Drahtfiihrung/ Kunststoffseele 2,3 x 4,7
fur Draht-g 1,4 - 1,6 mm / Lange 3,0 m
fur Draht-g 1,4 - 1,6 mm / Lange 4,0 m
fur Draht-g 1,4 - 1,6 mm / Lange 5,0 m

53-328P204035
53-328P204045
53-328P204055

53-328P234735
53-328P234745
53-328P234755

“ Spiralen/ Seelen
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Kupferspirale 1,6 x 4,0 fiir Teflon- und PA-Seele
mit Haltenippel fur Draht-@ 0,6 - 1,0 mm

Kupferspirale 2,2 x 4,2 fiir Teflon- und PA-Seele
mit Haltenippel fir Draht-& 0,8 - 1,4 mm

53-322P1642X5 \

53-322P2242X5

0-Ring 3,50 x 1,5 fiir Teflonseele

53-365P150035 o

Haltenippel fiir Kunststoffseelen 2,0 x 4,0
Haltenippel fiir Kunststoffseelen 2,7 x 4,7

53-331P020040
53-331P027047

J—
Haltenippel fiir Spirale 1,5 x 4,0 53-330P015040
Haltenippel fiir Spirale 2,0 x 4,5 53-330P020045
c
Q
(<))
(1)
n
c
Q2
©
=
Q.
(/p)
NG

Spiralen/ Seelen n
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Sortimentskasten mit 7 Facher
fir Verschleil3teile
MaRe (LxBxH) 18 x 13 x 3,5 cm

43-07-001

Mehrfachschliissel

| 3

53-391P000001

MIG-MAG-Spezialzange fiir Diise 12-15 mm

56-02-001 }

Gasmengenmesser I/min 56-02-003
Adapter fiir Drahtspulen K300 61-02-006
SchweiRschutz-Spray OPN 72-01-004
silikonfrei

Schweischutz-Paste 300 g Dose 72-02-002
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MIG-MAG SchweiBerhandschuhe - rot - 93-01-535.8210.0

aus hochwertigem, robustem Leder, ‘
mit widerstandsfahiger Naht

Automatikhelm LUX-XV-DC/Sweldy vario 4/9-13 92-01-019

aullen einstellbar, DC-Schale XV CE

geeignet fur alle Lichtbogen - SchweilRverfahren
- wie Stabelektroden

- MIG/IMAG

- WIG/TIG

- Plasma-Schneiden u. -Schweil3en

Technische Daten:

Aktiver Filter: X400 (90x110x9 mm)
Hell/Dunkelstufe: DIN 4/9-13
Aktive Sichtflache: 47 x 98 mm
Detektion: 2 optische Sensoren
Schaltzeit: 0,0005 Sek. hell/ dunkel
Aufhellzeit: 0,25 Sek. dunkel/ hell
Staub-, wasserdicht:/ wetterfest -
Betriebs-Temp. -10° C bis +70° C _g
Gewicht: 530 g (kompletter Helm) [T}
Lebensdauer: 10 Jahre 'g
Wartung: Kein Batterwechsel N
Glasgrofien:
aullen: 110 x 97 x 1 mm
vor Filter aul3en: 110 x 90 x 1 mm
innen: 104 x 47 x 1 mm

N
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Dreieck
Oranienburg

Der Weg zur Qualitat:

Am ostlichen Berliner Ring

nur 3 Minuten von der Autobahn-
Abfahrt Erkner entfernt, befindet sich
ewrfl @ (] MANOHR die Manohr SchweiRtechnik GmbH

Schweilitechnik

Dreieck
Spreeau

m Schénefelder
Kreuz

Dreieck
Nuthetahl

Manohr Schweildtechnik GmbH Telefon: +49(0)33 62 62 46
Wiesenstralie 24 +49(0)33 62 2 14 64
D-15537 Grunheide OT Fangschleuse Fax: +49(0)33 62 2 80 35
www.manohr-schweisstechnik.de info@manohr-schweisstechnik.de

Unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen finden Sie unter www.manohr-schweisstechnik.de.



